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== HYDRG-y SET

Y axis adjust setting holder.

New!!
Hydro line-up




HYDRG-y SET

== Easy and fast cerfT)r correction function.
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Hyd'ra(Elamping

Y axis tment
a Advantafes
-Easy corr: n function
+0.25 -Reduced g time
1 -Easy and power clamping

-Quick tool change
-Optimized for precision machining

-Damping function
‘ -Tool life increased by more than 30%

-0.25

== Guarantees the samTaln-out when changing tools
with one setting.

Precision-always keep same run-out accuracy
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== Can be used wit[EHydro-sleeve.

—
ODS8 type inner giagmeter ®2~@6
( OD12 type inne meter @ 3~®10
% . "



user
스티커 노트
간편하고 빠른 센터 조절 기능.

user
스티커 노트
Y축 조절 가능 범위

user
스티커 노트
오일 홀

user
스티커 노트
조정 장치

user
스티커 노트
유압 장금 장치

user
스티커 노트
장점
- 간편하게 보정 가능
- 셋팅시간 단축
- 쉽고 강력한 파지력
- 빠르게 공구 교환 가능
- 정밀 가공에 최적화
- 진동 완화 역활
- 공구 수명 30% 개선

user
스티커 노트
한번의 셋팅으로 공구 변경시 동일한 런아웃을 보장.

user
스티커 노트
정밀도 - 항상 동일한 런아웃을 유지

user
스티커 노트
하이드로 슬리브와 함께 사용 가능.

user
스티커 노트
iner diameter  내경

영문을  내경으로 다 변경할것


GRIP

- HYDRO-)EET Easy Use.

Clamping bolt

=

L™} bolt
How to E

1step- mp the tool to the Y-set holder
and install it on the machine, then loosely tighten the @lock bolt.
2step- Run-out check.
3step- Adjust the center up and down with the @ Y axis screw.
4step- Confirm the satisfactory center correction value and
slowly tighten the @ lock bolt completely.

== Compatible with various machine brands.
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user
스티커 노트
HYDRO-y SET는 간단한 방법으로 체결 가능

user
스티커 노트
Y축 나사

user
스티커 노트
잠금 볼트

user
스티커 노트
유압 잠금 볼트

user
스티커 노트
사용 방법
1 - 공구를 Y-SET 홀더에 장착 후 3번 볼트를 잠궈 고정 시킵니다.
2 -  공구가 체결된 Y-SET 홀더를 설비에 장착 후  2번 잠금 볼트를 느슨하게 조여 줍니다.
3 - 인디게이터등을 이용하여 런아웃을 측정합니다.
4 - 센터가 맞지 않는다면 1번 Y축 나사를 이용하여 센터를 위아래로 조절합니다.
5 - 원하는 센터점을 찾았다면 2번 잠금볼트를 끝까지 잠궈 셋팅을 완료합니다.

user
스티커 노트
다양한 설비 브랜드에 사용 가능.


HYDR@ 'y SET ST | Cylindrical
Back Type

= Dimensions(mm)

Wrench Type of machine

GYS-08(A) 8 23 27 15 28 29 51 12 TR-4.0
Use only for star
GYS-12(A) 1229 31 15 315 29 52 12 TR-4.0 machines
GYS-08(B) 8 23 27 15 28 29 51 12 TR-4.0 Use for
GYS-12(B) 12 29 31 15 315 29 52 12 TR40  Allmachines

»h6 shank tools must be used.

»T-wrench is must be ordered separately.

»Can be used with various tools by using the hydro-sleeve.

»All products center through coolant system.(All items Coolant M6x1.0)
»Additional sizes and special designs available on request.
»GYS-08(A) and GYS-12(A) head is only use for star machines.

»The minimum tool depth must be observed.

GYS-12(A)(34.5) GYS-12(B)(34.5)
GYS-08(A)(34) GYS-08(B)(32.5)
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GYS-08/GYS-12




ST | Cylindrical GR@I)P

Back Type

== Dimensions(mm)

Type of machine Y axis screw Wrench
ST19.05-SHK 19.05 80 60 20 Citizen/ Nexturn
ST20-SHK 20 80 60 20 Tsugami / Tornos
ST22(A)-SHK 22 45 25 20 Star TR0
ST22(B)-SHK 22 45 25 20 Star / Nomura (5mm hexagon Wrench)
ST25-SHK 25 75 55 20 Tsugami / Tornos /Hanwha
ST25.4-SHK 254 80 60 20 Citizen
L1
L2 L3 345 34.5
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ST22(A)-SHK ST19.05,20,22(B),25,25.4-SHK
SHANK

Coolant hole(M6)
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